
铸造模拟系统
Casting Simulation System

●ADSTEFAN是日立产业控制解决方案有限公司的注册商标。
●JMatPro是英国Sente Software公司的注册商标。
●Windows 10是美国微软公司在美国及其他国家的注册商标。
●OpenGL是Silicon Graphics、Inc.在美国及其他国家的注册商标。
●本书记载的内容为2021年3月时的内容，可能会不经预告而更改。
●出口本产品时，请在确认外汇及外贸法的规定以及美国的出口管理规则等外国出口相关法规后，办理必要手续。
　此外，如有不明之处，请咨询本公司的负责营业。

The name ADSTEAN has its origins in the Stefan Study Group, a collaborative initiative between industry and academia originating at Tohoku University.

"Stefan" refers to Austrian physicist known for the Stefan-Boltzmann Law, Josef Stefan(1825-1893), whose name the group borrowed in recognition of his work.

Josef Stefan's achievements in the field of thermal radiation are well known.

His research on the solidification of ice also makes him a pioneer in the field of solidification analysis.

At the same time, the name Stefan also secretly incorporates the last initials of the study group's two lead researchers, Prof. Eisuke Niyama and Prof. Koichi Anzai.

When the technology from the study group's research was transferred to Hitachi to be commercialized, the letters AD, for "advanced," were added to produce the name ADSTEFAN.

While the ADSTEFAN logo is modeled on the letter A, it also represents the character used in Japanese to write the word "person"(hito).

That's because ADSTEFAN has always been, and always will be, person-centered in its development and support.

"Giving shape to people's ideas" that's the guiding policy behind ADSTEFAN's development.
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分析对应表

工作环境支持

▶免费提供版本升级版

▶专用网站提供帮助台支持

▶技术研讨会的召开（1次 /年）

▶举办用户会（1次 /年）

OS

语言

CPU

搭载内存

磁盘空间

绘图板

Windows10（32/64bit）

日文、英文、中文（简体字）

Intel、AMD制

32bit：2GB以上　64nbit：8GB以上

1TB以上（推荐）

OpenGL 2.0 以上（推荐：OpenGL4.0 以上）
256MB以上的视频卡内存

■ 关于“ADSTEFAN”的咨询电子邮件 ： https://info.hitachi-ics.co.jp/eng/products/adstefan/
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For Every Engineer, A Better Way of Casting Production
为了创造更好的产品，为了所有的技术人员。

[ADSTEFAN]的3个优势

通过采用专门用于铸造的接口，其有效利用效果是通过削

减实验验证、不良发生过程的预测分析来改善品质、缩短

开发时间、进一步利用数字值来管理技术诀窍“直觉和经

验”，将经验法则知识库化来传承技术等涉及很多方面。

　　　　　　　　　　　　　　　　  是一种模拟铸型内

铁水流入动向和凝固过程的设计辅助工具。

与用户一起创建的模拟软件

[ADSTEFAN] 每年都在不断开发、强化有用功能，使产品

得以成长。其开发主题是将 [ 産学 ] 中培养的合作伙伴关系

扩展到用户，作为以利用 [ADSTEFAN] 的技术人员信息交

换场的用户会和技术研讨会上获得的需求为基础。

[ADSTEFAN] 提供了可用的功能。

铁水流动分析 凝固分析 模具温度分析 实用程序

分析模具内的铁水流动动向。

通过可视化铁水流动模式、压力和温度变化，支

持方案设计。

为了考虑到背压和套筒内的柱塞充填、倾斜铸造

和离心力，配备了各种各样的选项。

移动物体考虑
可以考虑，考虑到压铸过程中从套筒内注汤到柱塞移动的压入动向

的分析和重力铸造中的限位器等。

高精度
对于正交差分法中不擅长的曲面形状，也进行独自的差分修正处理，

以提高流动的直进性等分析精度。

分析金属的凝固过程。

通过将凝固过程可视化，支持厚肉设

计和冲汤设计。

也可以进行局部加压分析，考虑到铸铁过冷现

象的分析。

缩孔分析
从铁水的凝固收缩和凝固模式中，可以定量预测出鋳穴的形状和

大小。

模具内气体流量分析
通过分析来自粘合剂的燃烧气体的产生量，砂型，中子内的压力分

布，流速等，可以预测铸件内混入气体。

通过充填、模具打开、产品取

出、吹风等工序输入，反复分

析铸造的模具温度变化。

研究直至稳定状态为止的适当的丢弃次数，可以预测工程中的模具损

伤风险。

温度数据映射
可以将通过 [ADSTEFAN] 获得的温度分布数据映射到有限要素

法的网格中。通过将映射的数据作为使用商业代码的热应力分析等

初期温度，可以进行详细的构造解析。

为了更有效地利用解析

结果的加工和与外部解

析系统的协作工具等

[ADSTEFAN]，搭载了各种实用程序。

通过使用对物性值调整的工具和 X射线摄像数据的重叠显示功能，可

以实现与实际数据的位置偏差少的正确评价。

缺陷预测工具
通过机器学习自动将学习数据中潜藏的模式数据库化，并将其应用

于未知数据来预测缺陷发生率。通过利用机器学习，可以期待对于

新方案也有很高的预测精度。

快速分析
用电脑操作的高速铸造模拟
～ [ADSTEFAN]将高速、高精度地解析多彩的铸造过程～

简单操作
以产学合作成果为基础的精炼操作体系
～ [ADSTEFAN]在专门用于铸造解析的操作环境中实现了顺畅的操作～

信赖的基础
大学和用户支持的[ADSTEFAN]的可靠性和进化
～具备最尖端的研究开发和完善的支持体制～
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※需要分析铁水流动

实际产品的缺陷调查

添加了缺陷信息的项目

※需要分析
　铁水流动

缺陷预测项目

方案变更，注汤温度变更，
类似形状等⋯

缺陷发生率
缺陷A：**%
缺陷B：**%
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